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Tugla—Kiremit Sektoriinde
Haksiz Rekabetin Onlenmesi

Bayindirlik ve iskan Bakanhgi

Yapi isleri Genel MudUrl(ig

Yapi Malzemesi ve Yapi Denetimi Dairesi Bagkanligi
Piyasa Gozetim ve Denetimi Sube Mudurltgu

irkiye’de tugla kiremit sektord, tlkenin dort bir yanina dagilmig ¢ok sayida retim bi-
rimi olan bir sanayi tiriidiir. Uretim ham maddelerinin kolay temin edildigi bolgelerde
kiictik yogunlagmalar gosteren sektorde yaklasik olarak 450 adet tugla kiremit fabri-
kas faaliyet gostermektedir.

Tirkiye icinde dagilan Tugla-Kiremit Fabrikalan, bélgeler itibanyla yogunlagmalar
gostermektedir.

Turgutlu, Salihli, Gorum, Boyabat, Erbaa, Afyon, Burdur, Yozgat, Tekirda§g, Osmancik, Avanos
6nemli Gretim bolgeleri icindedir.

Tugla kiremit tiretiminde teknoloji adlandirmasi, kurutma sistemine (dogal/suni), tiretim y6ntemi-
ne (emek/teknoloji yogun), otomasyona (otomatik/yari otomatik), ham madde igleme ve sekillen-
dirmeye (vakumlu/vakumsuz) ve pisirme sekline (Hoffman/tiinel) gore yapiimaktadir.

2007 yili Ocak ayi itibari ile zorunlu uygulamaya giren Yapi Malzemesi Yonetmeligi ile birlikte o
gune dek ulusal standardlar bazinda tretim gergeklestiren Tugla ve Kiremit sektord, tuglalarda
“TS EN 771-1 Birimler Ozellikler —Bolim: 1 Kil Kagir Birimler (Tuglalar)”, kiremitlerde ise “TS EN
1304 Gati Kiremitleri — Kilden Yapilimig — Tarifler ve Ozellikler” standardlari ile tanigmis ve bu tari-
he kadar gegerli olan ulusal standardlar terk etmigtir.

Ulusal standardlarin yiiriirliikte oldugu dénemlerde, standardlar driinlerin kalite faktor degerleri-
ni belirlemekte ve lretim, standardin 6ngordigi bu dederler baz alinarak yapilmaktaydi. Yeni yak-
lagim cercevesinde gelistirilen sistemde ise Uretilen bir yapi malzemesinin kalite faktor degerle-
ri imalater tarafindan belirlenmekte, imalatgidan truntniin kalite faktor degerlerini beyan ederek,
yapacag isaretlemenin Gzerinde belirtmesi istenmektedir. Bu baglamda dnemli olan nokta, gerek
malzeme denetimlerinde gerekse kullanim yerlerinde beyan edilen bu degerlere gore degerlendir-
me yapiimasidir. imalatci istedidi beyani yapmakta 6zgiir oldugu gibi kullanim amacina uygun bir
uretim gerceklestirmedigi takdirde imal ettigi trtiniin, yapinin her noktasinda kullanilmasi elbette-
ki mimkiin olmayacakir.

Yukarida deginilen hususlar gergevesinde TS EN 771-1 Standardi iki farkl kategoride tretim yapa-
bilmeyi 6ngdrmektedir. Kategori | ve Kategori Il olarak ifade edilen bu kategoriler Giriniin kullanim
amacini ortaya koymakta ve standardda su sekilde tanimlar yapiimaktadr:
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Kategori I: Beyan edilen basing dayanimi degerinin en fazla % 5 kusurlu numune ihtimaliyle saglanabildigi kagir birim. Bu,
ortalama veya karakteristik deger ile temin edilebilir.

Kategori II: Kategori | ké&gir birimler igin belirlenen gliven seviyesini saglamasi tasarlanmayan kagir birimler.

Yapi Malzemeleri Yonetmeligi uygunluk teyit sistemi olarak 6 farkli sistemi 6ngérmektedir. 1+, 1, 2+, 2, 3 ve 4 olarak ifa-
de edilen bu sistemlerde isaretlemeye gegis sistem 1+ dan 4’e dogru gelindikge basitlesmekte, sistem 4’te (ireticinin be-
yani esas alinarak isaretlemeyi gerceklestirmesine izin verilmektedir. Bir tugla imalatgisi kullanim amaci goz éniinde tutula-
rak tugla standardinda 6ngoriilen Kategori | alaninda iretim gerceklestirecek ise Sitem 2+ olarak degerlendirilirken, Kate-

gori Il alaninda tretim gergeklestirecek ise Sistem 4 olarak degerlendirilmektedir.
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TS EN 7711

Kategori |, HD, xaxyyy.zz mm kil kagir birimler
Baoyutlar : Uzunluk {mm), geniglik (mm), ylkseklik{mm)
Talerans kategorisi: T 1
Aralik kategorisi : R1
Duziok 1.0mm
Dizlemsel paralelliik . 1,0 mm
Konfiglirasyon : Ekli ¢izimde gosterildigi gibi (Grup 1
ylk tasiyic)
Basing dayamimi:ortalama: _xx Nimm? (L oturma
ylzl), xx Nimm? (L aln). (Kategori I1)

Boyut kararlihg : nem hareketi - x mmim

Bag dayanimi : Sabit deger . xx (N/mm?}

Aktif eriyebilir tuz igerigi : ... NPD (80)

Yangina tepki : Avrupa simifi ... A1

Suemme : Agik hava sartlanina maruz
birakimayan tip

Su buhan gegirgenlik katsayisi : xxx
Dogrudan havadan kaynaklanan sese kargt
izolasyon:

Brit birim hacim kutlesi ... ... _xxx (D1) kgl'm:‘
Konfigurasyon ekteki sekilde verildigi gibi

Esdederisil iletkenlik : xx WIMK (Lo pun)
Donma - gozlilmeye karg: dayamkhihk : F2
Tehlikeli maddeler : (1).... Asadidaki not'a bakilmahdir

Ornek 1: Uygunluk Teyit Sistemi 2+ olan
Tuglalar igin Ornek isaretleme
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TSENTTIA

Kabegon I, LD, o0 yyy ZZ mim Kl kager Dunember

Boyutlar ; Uouniuk (mm). genighk (mm), ydkseklik (mm)

Tokerans kategoriss. T4

Arali KAlAGOnS NPD
Diziik NFD
Duzlemsel parakelik . NPD

Konfigirasyon : £k .2mde gosteniar oo
Basing dayammi: Ortalama: e Nime® [ | cluema yued),
o N (1 alin) (Kategari Il

Boyut kararhlige : nem hareketi - x mmim

Bag dayanimi : Sand deger xx (Nima?)

Akitif eriyebili tuz igerigi - . NPD (50)

Yangina tepki | Aviupa sind Al

Suemme @ ASK havd Samiannd man birakikmayan tp
Su buhan gegingenlik katsays) ;oo

Dogrudan havadan kaynaklanan sese kargi izolasyon:

xxx (D) i.m'm}

B birim hescim kil .
Konligurasyon Elteij gebiice verildd gibi

Egceger il ilethenlik © o VWIME (3igue)
Donma - gozilmeye harg dayandldik : NFD
Tehlikeli maddeler - (1) Acsapdah not @ bakilmakde

Ornek 2: Uygunluk Teyit Sistemi 4 olan

Tuglalar igin Ornek isaretleme




Tuglalar:

o Taslyici dogeme tuglalan (statik caligmaya katilan)

o Taslyict doseme dolgu tuglalan (statik caligmaya katil-
mayan)

o Fabrika tuglalan-duvarlar igin — Klinker tugla

o Fabrika tuglalari-duvarlar igin — Yatay delikli

o Fabrika tuglalari-duvarlar i¢in — Diisey delikli hafif

o Fabrika tuglalar-duvarlar icin — Dolu ve diisey delikli

o (Gatr kiremitleri-kilden yapilmig srekli olmayan (bindir-
meli)

olarak siralanabilir.

Binanin tasiyici sistemine etki eden yani statik ¢alismaya
katilan bir tugla icin Kategori | yani Sistem 2+ tercih edil-
mesi gerekirken, statik ¢aligmalara etki etmeyen gruplar igin
ise Kategori Il yani sistem 4 tercih edilmelidir. Kiremitlerde
ise standard yalnizca sistem 4’ 6ngérmektedir.

Yapi malzemelerinin piyasa gozetimi ve denetimi resen ve
sikayet mekanizmasi olmak iizere iki sekilde yiiriitiilmekte-
dir. Her yil hazirlanan 6’sar aylik denetim programlar gerce-
vesinde gergeklestirilen denetimlerde oncelikle driin tzerin-
de 5 duyusal inceleme yapiimakta, akabinde CE isaretleme
ornegi, firmanin AT Uygunluk Beyani var ise belgeleri ve tek-
nik dosya incelemeleri gergeklestirilmektedir. Bu sayilanlar
icerisinde varsa uygunsuzluklar izah edilerek firma yetkilisi-
ne tespit edilen uygunsuzlugun gideriimesi adina siire veril-
mektedir. Bu stirenin akabinde tekrar inceleme baslatimak-
tadir. Ancak yapilan denetimler esnasinda iriiniin glivensiz-
ligine dair ciddi stipheler olusmus ise denetim elemani nu-
mune alma yoluna gidebilir. Ainan numuneler (izerinde ger-
ceklestirilen test ve deneyler neticesinde bir karar alinarak
firmaya teblig edilir.

Ulusal standardlardan bu yeni sisteme gegis stirecinin emek
yogun bir prensiple ¢aligmalarini stirdiiren sektdr igin san-
cil gegecegi diisiniilmig, ancak sonug beklendigi gibi ol-
mamigtir.

Bayindirlik ve iskan Bakanhgi tarafindan yiriitilen Piyasa
Gozetimi ve Denetimi Faaliyetleri sonug raporlar incelendi-

ginde, tum yapi malzemeleri alaninda getirilen yeni yaklagi-
ma en hizli ayak uyduran sektorlerden bir tanesinin Tugla ve
Kiremit Sektorii oldugu goriilmektedir. Giinimiize dek sek-
tor uzerinde yaklasik olarak 150 adet denetim gergeklesti-
rilmig, cogu firmada belirli mevzuat hatalar tespit edilmis
olmasina ragmen yaklasik olarak % 80 civarinda bir oran-
la sektoriin yeni standardlarinin gereklerini yerine getirdik-
leri saptanmigtir. 1980li yillarin sonlarina dogru TSE belge-
si alan firmalarin sayisinin 10'u gecmedigi distinildiginde
bugiin gelinen noktanin oldukga basarili oldugu soylenebilir.

Devletin en dnemli gorevlerinden bir tanesi, iilkedeki reka-
bet ortaminin yaratilmasi, bu rekabet ortamindaki adalet
mekanizmasinin kurulmasi ve bu mekanizmanin isletilme-
sinin saglamasidir. Rekabet ortaminin hazirlanmasinda dik-
kat edilmesi gereken, zeminin esitlik ilkesi Gizerine kurulma-
sI, tum partnerlere tarafsizlik ilkesi gercevesinde yaklasil-
masidir. Ancak rekabet ortaminin isletilmesi ile ilgili meka-
nizma ne kadar diizgiin kurulursa kurulsun, hukuksal zemin
ne kadar saglam dayanaklara oturtulursa oturtulsun kurulan
sistemin denetim ayag iyi ¢alistinlamaz ise rekabet ortami-
nin isletiimesinde ve siirdriilebilirliginde zafiyet yagsanma-
s kaginiimazdr.

Bir Gretici icin mevzuatina uygun givenli triin dretmek, CE
isaretlemesi ve diger yasal isaretlemeler ile piyasaya arz et-
mek, driinin birim maliyetlerini etkileyen faktorlerdendir.
Devletin koydugu mevzuata gore givenli {iriin arz eden ve
CE isaretlenmesinin getirdigi maliyeti gogusleyen firma ile
bu gorevlerini yerine getirmeyen firmaya ayni seviyede yak-
lasarak miisamaha etmek, haksiz rekabet ortamini dinamit-
leyen yaklagimlardir.

Sektdrde yapilan denetimler neticesinde isaretlemenin daha
kolay bir sekilde yapilabilmesi maksadiyla gogu imalatginin,
uretmis oldugu tuglanin tagiyici bir tugla olmasina ragmen
sistem 4’0l baz alarak isaretleme yaptiklan tespit edilmistir.
Sistem 4'te deg@erlendirilen bir tuglanin tasiyici bir tugla olsa
dahi binanin tagtyici sisteminde degerlendiriimesi mimkiin
degildir. Bu yiizden sektor bu konuda daha bilinglendirilmeli,
taslyici olarak imal ettikleri tuglalarini sistem 2+ altinda de-
gerlendirmeye tabi tutmalan hususunda ikaz edilmeleri ge-
rekmektedir.
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